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Los Reyes La Paz, Estado de México.

	Recomendaciones.

	PROBLEMAS O DEFECTOS QUE PUEDE TENER LA PELÍCULA ENCOGIBLE DE PVC
  

Diferencias en coloración en los rollos: 
Si no es por un exceso de pigmento esto no es un problema de fabricación. Puede deberse al escape de aire entre las diferentes capas que conforman el rollo ya sea por el tiempo transcurrido y la misma contracción natural del material, o a puntos donde el material esta sujeto a una mayor presión, por ejemplo, si el rollo permanece mucho tiempo recargado en una de sus lados. Esta situación hace que el material parezca ser más oscuro que su tonalidad original ya sea de manera uniforme o como manchas o franjas más oscuras que transparentan el rollo hasta sus capas más profundas, incluso se llega a percibir el centro de cartón. Esta situación es normal y no afecta la calidad de la película y puede utilizarse sin problema. 

  


 

Rollos con consistencia floja o telescopiados: 

Este problema se presenta cuando no se fabrica el rollo con la suficiente tensión al momento del embobinado. Aunque la película es útil y no presenta ningún problema en su uso, el manejo de este tipo de rollos puede resultar incómodo y es un problema de fabricación.
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Rollos opacos y con apariencia sebosa en su superficie: 

Este tipo de problema es debido a la migración a la superficie de la película de algunos de los componentes utilizados para lubricar el polímero durante su procesamiento. Si esta operación se realiza como es debido el producto no debe presentar esta opacidad. Si el tipo de lubricante no es el apropiado o no se realiza el mezclado como es debido o si se utiliza una cantidad mayor a la soportada por el polímero se presenta este problema, incluso puede aparecer el problema días después de fabricado el producto conforme el lubricante es expulsado a la superficie. Esta situación si afecta gravemente la apariencia del producto y debe solicitarse su reposición.
La opacidad y falta de brillo también pueden deberse a procesamiento defectuoso al no mantener las temperaturas adecuadas en la maquinaria.
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Puntos duros que parecen sin fundir:
Estos son defectos de la misma resina que no absorbe los componentes de la formulación y aunque siempre están presentes, su cantidad debe regularse de manera que no se afecte la apariencia del producto.
Puntos negros:
Conforme se procesa la película, partículas quemadas se van acumulando en la maquinaria que la fabrica. Estos partículas van degradando la apariencia de la película al rayar su superficie conforme el polímero fundido pasa al lado de ellas y ocasionalmente se desprenden. Cada determinado tiempo el operador debe limpiar la máquina de manera que los puntos negros y lo rayado de la superficie no sobrepasen los límites de fabricación. Si estos son excesivos si se considera un defecto de la película.
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Película bloqueada o de difícil separación:
Generalmente se debe a una mala formulación en la que hace falta aditivos que permiten su deslizamiento. Existe un compromiso entre la transparencia y la fácil apertura de la película pues estos componentes generalmente la opacan, por lo que su formulación debe realizarse con cuidado.
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